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Nazwa przedmiotu
Technologie tgczenia w produkcji motoryzacyjnej [STMiITPM1>TLwPM]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Materiaty i technologie dla przemystu 2/3

motoryzacyjnego

Studia w zakresie (specjalnos¢) Profil studiéw

— ogélnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Wojciech Gestwa
wojciech.gestwa@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z zakresu konstrukcji maszyn i inzynierii materiatowej w przemysle
motoryzacyjnym. Umiejetnosci: logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z biblioteki i
Internetu. Rozumienia potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Uzyskanie wiedzy na temat mozliwych sposobdw tgczenia elementéw wytworzonych z réznych materiatow
w przemysle motoryzacyjnym zaréwno w sposob roztgczny, jak i trwaty.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student powinien nazywac i opisa¢ podstawowe potgczenia elementéw stosowane w produkciji
motoryzacyjne;j.

2. Student powinien scharakteryzowac¢ wtasciwosci materiatu w zaleznosci od zastosowanego potgczenia
elementu stosowanego w produkcji motoryzacyjne;j.



Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobiera¢ odpowiednie potgczenie elementéw w zaleznosci od wtasciwosci materiatu
stosowanego w produkcji motoryzacyjnej.

2. Student potrafi zaproponowac i dobiera¢ urzgdzenia do wykonania potgczen elementéw stosowanych
w produkcji motoryzacyjne;.

3. Student potrafi zaprojektowac proces technologiczny potgczenia elementéw wykorzystywanych w
przemysle motoryzacyjnym.

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest aktywny w analizowaniu i rozwigzywaniu problemdéw w grupie.

2. Student jest swiadomy roli technologii tgczenia w procesach wytwarzania wyrobéw w przemysle
motoryzacyjnym.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Egzamin z wyktadu na podstawie kolokwium w postaci odpowiedzi pisemnej na 3 (trzy) do 6 (szesciu)
pytan lub testu na platformie e-Kursy PP, ktéry realizowany jest w czasie sesji egzaminacyjnej.

Kryteria oceny: dst (3.0) + dst+ (3.5) => 50.1 + 70%; db (4.0) + db+ (4.5) => 70.1 + 90%; bdb (5.0) => 90.1
+100%

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tre$ci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego oraz sprawozdania z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wykonanego wg
wskazan prowadzgcego zajecia.

Kryteria oceny: dst (3.0) + dst+ (3.5) => 50.1 + 70%; db (4.0) + db+ (4.5) => 70.1 + 90%; bdb (5.0) => 90.1
+100%

W celu uzyskania zaliczenia laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone (ocena pozytywna z
odpowiedzi i zaliczone sprawozdania).

TreSci programowe

Podstawowe informacje o sposobach tgczenia elementéw w przemysle motoryzacyjnym. Potgczenia
roztgczne i nieroztgczne oraz zakres ich zastosowania w produkcji motoryzacyjne;j

Tematyka zaje¢

Wyktad:

1. Wprowadzenie: istota potgczen, podziat potgczen stosowanych w elementach motoryzacyjnych.
2. Potgczenia gwintowane i rurowe

3. Potgczenia kotkowe, klinowe, sworzniowe, trzpieniowe i nitowe

4. Potgczenia jedno- i wielowpustowe

5. Potagczenia sprezynowe, tozyskowe

6. Potgczenia skurczowe, wttaczane

7.Potaczenia spawane, zgrzewane

8.Pofgczenia lutowane, klejone

Laboratorium:

1. Potgczenie gwintowane - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wkasno$ci

2. Pofgczenie nitowe - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wtasnos$ci

3. Potgczenie wpustowe - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wtasnosci

4. Potgczenie sprezynowe - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wkasnosci

5. Potagczenie skurczowe - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wkasnosci
6.Potgczenie spawane lub zgrzewane - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wtasnosci
7.Potgczenie lutowane lub klejone - analiza potgczenia oraz struktry materiatu i wtasnosci

Metody dydaktyczne

1. Wykifad: prezentacja multimedialna, dyskusja.
2. Laboratorium: ¢wiczenia praktyczne, wykonywanie eksperymentow, dyskusja, praca w zespole.
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Uzupetniajgca:
Aktualny artykuty prezentujgce przedstawiang tematyke technologii tgczenia

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 55 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 25 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




